FIL-A-GEHR PPA®

FIL-LA-GEHR

Filaments pour I'impression professionnelle en 3D

Caractéristiques techniques

Indice de fluidité (MVR) a |"état
fondu 12 cm3/ 10 min
ISO 1133 275 °C /5 kg

Indice de résilience (Charpy)

ISO 179 8 KJ / m2
;l'SeOnSSII;Stress at Yield 85 MPa
ITSeOnSSiZI; al'étirage 23000 MPa
::)S%lsli;é83 1180 kg / m3
gpr)rfigitrg |esacl>J 62 7%

Similar 15062 2%
;l'segﬁ;??re de transition vitreuse . o
Séchage ég :’(230 h

Information de matiére premiére

Recommandations pour I'impression

Température de buse optimale 260 - 275 °C

Température de lit d'impression 110°C

Surface d'impression Plague Pertinax
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